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POUZITI PRIPRAVKU FKP900

Pripravek FKP 900 je urcen pro vyrobu spojl v plose nabytkovych dilct na koliky s tloustkou desky18-30mm
nebo konfirmaty 40-50-60 s tloustkou desky 18-30mm, predvrtavani otvorl pro podpéry polic D3mm a D5mm
a na vyrobu otvor( pro vruty, misku a patku NK pantu. K témto operacim je zapottebi vrtaci pouzdro FKP101 a
libovolna ru¢ni elektrickd nebo aku vrtacka. Diky dimysinému provedeni vrtaciho pouzdra je mozné pouzivat
v jednom pouzdfe Sirokou fadu kolikovacich vrtakd o rliznych vrtacich primérech. Zakladem celého zafizeni je
pfipravek vyrobeny z laminovaného kartitu, sada dorazovych kolik{ a vrtaci pouzdro, ve kterém je upnuty vrtak
s HM bfitem. Diky diimyslnosti konstrukce, maximalni presnosti vrtaciho pfipravku a vrtaciho pouzdra docilite
jedinecné kvality Vasich vyrobka.

- vrtaci $ablona FKP900 ;018 olo;ofe oio 619;6i6 afn i @-if@

Zakladni prislusenstvi FKP 900 - set: [a dloeocloecleccloceloaslsasleases @‘6»8
§a382we § 4§ 2 i 33 Ewo g233 i
1 ks Pripravek z laminovaného kartitu = L = 888 w i g i
(
D 3x30 mm kolikovaci vrtdk HM___€306-03021__pro FKP101 (neprichozi otvory)
(

Pro praci s pfipravkem je potieba:
- ELEKTRICKA NEBO AKU VRTACKA
- VRTACI POUZDRO FKP 101

4 ks Ocelovych ustavovacich doraz(i d6/D9mm s hrotem
2 ks Ocelovych stiedicich dorazli D3 J— — _
2 ks Ocelovych stiedicich dorazi D5 :
2 ks Ocelovych stiedicich dorazi D8
- vrtaci pouzdro FKP101 =
- vrtak D5x30 mm C306-05011 J
4x 2X 2X 2X
- Vrtaky s HM bfitem a upinaci stopkou S=8 MM

D 8x30 mm kolikovaci vrtdk HM___C306-08011__pro FKP101 (neprichozi otvory)

D 5x30 mm kolikovaci vrtdk HM___€306-05011__pro FKP101 (neprichozi otvory)

D 7x30 mm kolikovaci vrtdk HM___€367-07011__pro FKP101 (prlchozi otvory pro konfirmaty)

D35x90 S10 mm sukovnik ru¢ni HM___€512-35011 __ (vrtani misky NK pantu)
Popis pripravku FKP900
Cely pfipravek se sklada z vrtaci Sablony (poz.1) s pfesnymi otvory o primeéru 18mm s rozteci 32 mm, otvory pro NK panty a
otvory pro dorazy, ustavovacich doraz(i (poz.2) s hrotem pro znaceni pozice a ze sttedicich doraz(i (poz.3- 5) pro zachyceni

pozice pfi posunu Sablony. Otvory pro dorazy jsou oznaceny cislem, které uvadi dlllezZity rozmér, ktery se na dany doraz
vztahuje. Vrtaci pripravek FKP900 je tfeba k vrtanému materidlu upnout rychloupinacimi svérkami nebo ztuzidly.
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POPIS VRTACIHO POUZDRA FKP101

Vrtaci pouzdro se sklada ze strediciho duralového pouzdra F KP 1 O 1
a hridele o prdméru 9mm s upinaci ¢asti pro vrtaky. Vrtaci

stopka je ulozena v centrovacim pouzdru v loziskovém

vedeni pro zajisténi maximalni presnosti vedeni. K zajisténi %
upinaci ¢asti slouzi pruzina a dorazovy krouzek, ktery je

zajistén Sroubem. Hloubka vrtani se nastavuje dorazovym 5-30mm

krouzkem a krouzkem pod pruzinu, rozsah hloubek je 5S5mm

znazornén na (obr. 1). Pro jednoduché nastaveni hloubky
slouzi stupnice s ryskami po 5mm (obr. 1). I:I %] E

Zakladni prislusenstvi FKP 101

1 ks Duralové vrtaci pouzdro kompletni

1 ks Kli¢ imbus 2

Nastaveni vrtaci hloubky FKP101

Postup nastaveni je znazornén na (obr. 2). Pro snadné vrtani koliki o délce 35mm pouzijte krouzek FKP101-8
(od 1.8.2010 soucéasti setil). Krouzek pro FKP vsadte pod doraz pro pruzinu. Na material upnéte vrtaci pfipravek.
Vlozte vrtaci pouzdro do otvort priiméru 18mm tak, aby po zatlaceni na stopku Spicka vrtaku dosedla na upnuty
material. Povolte Sroub dorazového krouzku (kli¢ imbus 2 mm je soucasti baleni FKP101-102) a zatlacte na krouzek
smérem k vrtacimu pripravku, az dojde k dosednuti dorazového krouzku na doraz pro pruzinu (obr.2 A). Vrtak
musi stéle dosedat Spickou na material. Timto je nastaveny nulovy bod vrtani. Hloubku vrtani do plochy, ktera je
15 mm nastavte mezi dorazovym krouzkem a dorazem pro pruzinu (obr.2 B).

Po nastaveni hloubky vrtani peclivé dotahnéte Sroub dorazového krouzku s ohledem na jeho primér (obr.2 C). U
vrtaciho pouzdra FKP101 Ize hodnotu 15mm odecist pomoci rysek na stopce, roztec dilkli je 5mm (obr.1).
Dorazovy krouzek je konstruovany tak, aby vrtana hloubka do hrany byla o 2mm vétsi nez celkova délka
koliku, ktery ma 35mm (rezerva pro lepidlo).

Viyroba kolikového spoje je ukazana na obrazku (obr. 3, 4).

A 2.]{ 1DB T C

Vzdy pred vrtdnim zkontrolujte, zda se dorazy pripravku perfektné
dotykaji dilce na dotykovych plochach.

-Vzdy pfipravek licujte na dilec od pfedni hrany.

-Pfed vrtanim zkontrolujte hloubku vrtani.

-Pokud vyvrtany otvor neni ¢isty, je tfeba vrtak naostfit.

VYROBA OTVORU PRO KOLIKY DO PLOCHY

Na plo3e dilce, kde chcete mit vyvrtané otvory, nakreslete ¢aru,
kterd jde napfi¢ dilcem a prochazi sttedem kolmého dilce (obr. 4).
Vlozte ustavovaci kolik s hrotem (poz.2) do otvoru 0 na kraji Sablony.
Umistéte FKP na dilec tak, aby krajni doraz byl na pfedni hrané dilce
a osa otvor( na sabloné leZela na ¢afe nakreslené na dilci (obr. 5).
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Ujistéte se, Ze ustavovaci doraz se dotykd predni hrany desky a
stfedova osa otvorll na Sabloné prochazi pres ¢aru na dilci. Nyni
upnéte FKP pomoci rychloupinacich svérek. Nastavte hloubku
vrtani 15mm na vrtacim pouzdru pfi tloustce materialu 18mm.
Vlozte vrtaci pouzdro s pfislusnym vrtakem do otvorli a za¢néte
vrtat otvory pro koliky (obr. 6). Hlubsi otvory vrtejte postupné,
aby se otvor mohl dobte distit od ttisek.

Dodrzujte spravny smér otacek — vrtaky se dodavaji v pravotocivém
provedeni.

VYROBA OTVORU PRO KONFIRMATY DO PLOCHY
Postup a rozvrzeni dilcli je stejné jako pii vyrobé kolikového spoje do
plochy. PouZijte vrtak o prdméru 7mm pro priichozi otvory a vrtaci
pouzdro FKP102. Nastavte hloubku vrtani tak, aby vrtak bezpecné
provrtal tloustku materidlu. Dodrzujte spravny smér otacek — vrtaky se
dodavaji v pravotocivém provedeni.

Pro vyrobu kolikovych a konfirmatovych spoju do
hrany doporucujeme pouzit Vrtaci pripravek do hrany FKP400 nebo FKP656.

Vyroba spoje o délce vétsi néz je vrtaci Sablona
Postup prace je ukazan na obrazku (obr. 7).

Po odejmuti krajniho dorazu (poz.2) mlZete vrtaci pfipravek
posouvat po plose dilce. Pro zachyceni posledniho otvoru a
zachovani roztete 32 mm slouzi stfedici koliky (poz.3/4/5).
K pfipravku jsou dodavany stredici koliky pro primér otvorti
8mm, 5mm, 3mm. Postup je stejny jako pii vrtani do plochy
s tim rozdilem, Ze celni doraz nahrazuje stredici kolik. Pro
ustaveni Sablony do roviny s jiz vyvrtanymi otvory pouZijte dvojici
stredicich kolik(i umisténych co nejdale od sebe.

UPOZORNENI !

Pfi vrtani pfitlacujte vrtaci pouzdro k Sabloné, aby byla zachovana kolmost, k pfidrzeni pouzdra je mozné pouzit druhou ruku.
Udrzuijte vrtacku vzdy kolmo tak, aby se vrtaci pouzdro dotykalo celou plochou plochy FKP a byla zachovana kolmost. Radéji
vrtejte otvory postupné a vzdy dodrzujte bezpecnostni instrukce pro praci s vrtackou !
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VYROBA OTVORU PRO NOSICE POLIC

Rozlozeni a bo¢ni dil korpusu skfiné je ukazan na obrazku.
(obr. 8) Parametr ,n” v obrazové ¢asti udava pocet otvor( od
druhého otvoru u dorazu 0 (obr.10 a 12).

-Vzdy pred vrtanim zkontrolujte, zda se dorazy pfipravku
perfektné dotykaji dilce.

-Vzdy pfipravek licujte na dilec od jedné hrany (horni nebo
spodni).

-Pfed vrtanim zkontrolujte hloubku vrtani.

-Pokud vyvrtany otvor neni ¢isty, je tfeba vrtak naostfit.

Vrtani otvort pro podpéry polic od predni hrany

Vlozte dva dorazy (poz.2) do otvor(i 50 a jeden doraz (poz.2) do
otvoru 0 na kraji $ablony. Umistéte FKP na dilec tak, aby se dva dorazy
v otvorech 50 dotykaly pfedni hrany dilce a doraz (poz.2) v otvoru 0

se dotykal horni hrany dilce. Diky poutZiti otvorti 50 docilite, ze podpérky polic budou ve vzdalenosti 50mm od predni hrany.
Pouzijte vrtaci pouzdro FKP101 s vrtakem pro nepriichozi otvory podle priméru nosice polic (obr. 9).

Ujistéte se, ze se dorazy dotykaji pfedni a horni hrany desky. Upevnéte vrtaci Sablonu k vrtanému materidlu
pomoci jednorucnich svérek nebo malych ztuzidel. Nastavte hloubku vrtdni 8mm na vrtacim pouzdru. Vlozte
vrtaci pouzdro s pfislusnym vrtdkem do hlavni fady otvor(i a za¢néte vrtat otvory pro podpéry polic (obr. 10).
Dodrzujte spravny smér otacek — vrtaky se dodavaiji v pravotocivém provedeni. Pokud Vdm nevyhovuje vzdalenost
otvorli od dorazu 0, vyjméte tento doraz ze Sablony FKP a posunujte sablonou dle Vami pozadované vzdalenosti.
Dorazy v otvorech 50 nechte zasunuté v Sabloné, ustaveni na Vasi vzdalenost Vam usnadni zamérovaci rysky v
osach otvor.

colooclo o o ole 9

ST2R=ER 15520

d=3/5mm

Vrtani otvort pro podpéry polic od zadni hrany
VloZte dva dorazy (poz.2) do otvortd 30 a jeden doraz do
otvoru 0 na kraji pfipravku. Umistéte FKP na dilec tak, aby
se dva dorazy v otvorech 30 dotykaly zadni hrany dilce a

doraz v otvoru 0 se dotykal horni hrany dilce (obr.11). Diky
pouziti otvord 30 docilite, ze podpérky polic budou ve
vzdélenosti 30mm od zadni hrany. PouZijte vrtaci pouzdro
FKP101 s vrtakem pro neprlchozi otvory o priméru 3mm

nebo 5mm.

www.igm.cz
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Ujistéte se, ze se dorazy dotykaji zadni a horni hrany desky.
Upevnéte vrtaci Sablonu k vrtanému materidlu pomoci
jednorucnich svérek nebo malych ztuzidel. Nastavte hloubku
vrtdni 8mm na vrtacim pouzdru. Vlozte vrtaci pouzdro s
prislusnym vrtakem do hlavni fady otvorG a za¢néte vrtat
otvory pro podpéry polic (obr. 12). Dodrzujte spravny smér
otacek - vrtaky se dodavaji v pravotocivém provedeni. Pokud
Vam nevyhovuje vzdalenost otvorl od dorazu 0, vyjméte
tento doraz ze Sablony FKP a posunuijte Sablonou dle Vami iy \ l |
pozadované vzdalenosti. Dorazy v otvorech 30 nechte ™ 24 \@

zasunuté v Sabloné, ustaveni na Vasi vzdalenost Vam usnadni B

zamérovaci rysky v osach otvord.

Vyroba spoje o délce vétsi néz je vrtaci Sablona
Postup prace je ukdzan na obrazku (obr. 13).

Po vyjmuti krajniho dorazu (poz.2) z otvoru 0 mizete
vrtaci pfipravek posouvat po hrané dilce. Pro zachyceni
posledniho otvoru a zachovani roztece 32 mm slouzi stredici
koliky (poz.3/4/5), které jsou dodavané v zakladnim sestavé
vrtaci Sablony FKP900. Stredici koliky jsou dodavané v
prdméru 3mm a 5mm. Postup je stejny jako pro vrtani s
dorazem 0, poloha pfipravku na vrtaném dilci je zajisténa
stfedicim kolikem a dvéma dorazy. Pro ustaveni Sablony
do roviny s jiz vyvrtanymi otvory pouzijte dvojici stredicich
kolikGi umisténych co nejdale od sebe.

VYROBA OTVORU PRO NK PANTY
Informacni obrazek (obr. 14) zndzormuje vyrobu otvord pro NK panty.

-Vzdy pred vrtanim zkontrolujte, zda se pripravek perfektné dotyka dilce.
-Vzdy pfipravek licujte na dilec od predni hrany.

-Pted vrtanim zkontrolujte hloubku vrtani.

-Pokud vyvrtany otvor neni ¢isty, je tfeba vrtak naostfit.

. s o \‘—-
Rozpis rozteci NK panta

Srouby u patky NK pantu :

45 15

rozte¢ 32mm / od kraje 37mm

45/10 mm
TekNO

I

45/9,5 mm
BLum, INTEREX

52/5,5 mm 48/6 mm
HEeTicH SaLicg, Fvg, DANCO

24
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Priprava dilci pfed vrtanim

- oznaceni os NK pantt
Na bocnici korpusu si naznacte z vnitini strany dilce D=35mm
osy pantu a vzdalenosti od hornia spodni hrany. Pokud I

je to mozné, doporucujeme vzdalenosti 120mm od
kraje dilce. K bocnici prilozte dvitka tak, aby na obou
koncich byly stejné ptesahy od okrajl. Nyni prekreslete A
osy NK pantli na vnitini stranu dvifek. Pomoci dhelniku B
naznacte osy NK pantl cca 120mm od kraje bocnice
a dvitek. Pfesnost oznaceni NK pantl bude mit vliv na
vyskové usazeni dviiek (obr. 15).

32mm

| e
,> 57
. - ukézka - nalozenych dvirek \__———————'N |

Vrtani otvort do korpusti (naloZzeny NK pant)
Vlozte dva dorazy (poz.2) do libovolnych otvor( v fadé
pro oznaceni stred misek (obr. 16). Umistéte FKP na
dilec tak, aby stfedovd osa Vami pouzité rozte¢e NK
pantu na 3abloné prochézela stfedovou osou na dilci
a dorazy se dotykaly pfedni hrany dilce. Pouzijte vrtaci
3\ pouzdro FKP101 s vrtdkem pro neprlchozi otvory o
prméru 3mm pro vruty nebo 5mm pro euro skrutky.

Ujistéte se, Ze se dorazy dotykaji pfedni hrany desky a
osa pantu na vrtaci Sabloné je ve stejném misté jako
osa pantu na dilci. Upevnéte vrtaci Sablonu k vrtanému
materidlu pomoci jednoruc¢nich svérek nebo malych
ztuzidel. Nastavte hloubku vrtani na vrtacim pouzdru
podle délky Vami pouzivanych vrutd. Vlozte vrtaci
pouzdro s prislusnym vrtakem do hlavni fady otvor(
a vyvrtejte jeden otvor napravo od osy a jeden otvor
nalevo od osy (detail obr.16). DodrZujte spravny smér
otacek — vrtaky se dodévaji v pravotoc¢ivém provedeni.

Vrtani otvort do korpusi (vloZzeny NK pant)

Vlozte dva kovové dorazy (poz.2) do otvor( 57 (obr. 17).
Umistéte FKP na dilec tak, aby stfedova osa Vami pouzité
rozte¢e NK pantu na 3abloné prochazela stfedovou osou
na dilci a dorazy se dotykaly predni hrany dilce. Pouzijte
vrtaci pouzdro FKP101 s vrtdkem pro neprlichozi otvory
o priméru 3mm pro vruty nebo 5mm pro euro Srouby.
Ujistéte se, Ze se dorazy dotykaji pfedni hrany desky a osa
pantu na vrtaci Sabloné je ve stejném misté jako osa pantu
na dilci. Upevnéte vrtaci $ablonu k vrtanému materidlu
pomoci jednoru¢nich svérek nebo malych ztuZidel. Nastavte
hloubku vrtani podle délky pouzivanych vrutd na vrtacim
pouzdru. Vlozte vrtaci pouzdro s pfislusnym vrtakem do
hlavni fady otvorll a vyvrtejte jeden otvor napravo od osy
a jeden otvor nalevo od osy (detail obr. 17). Dodrzujte
spravny smér otacek — vrtdky se dodavaji v pravotocivém
provedeni. Pouzitim tvord 57 pro dorazy docilite posunuti
patky NK pantu o 20mm na vzdalenost 57mm od kraje. - ukazka - vloZzenych dvifek

as‘aaa&

stetoy

e@-&e %‘e
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Vrtani otvora do dviiek a oznaéeni stfedu misky
Pred zacatkem vrtani je tfeba zjistit parametry rozteci vrutd,
posunuti sttedu misky a doporucenou vzdalenost misky od
kraje. Pro nejpouzivanéjsi typy NK pantt zjistite parametry z
rozpisu rozte¢i viz VYROBA OTVORU PRO NK PANTY.

Vlozte dva dorazy (poz.2) do jednoho z otvor( 3 - 6 (podle
Vami zvolené vzdalenosti misky pantu od hrany) nejblize
sestavé rozteci odpovidajicim Vami pouzivaného NK pantu
(obr. 18 a 19). Umistéte FKP na dilec tak, aby stfedova osa NK
pantu na Sabloné prochazela stfedovou osou na dvirkach a
dorazy se dotykaly predni hrany dilce. Pouzijte vrtaci pouzdro
FKP101 s vrtdkem pro neprlchozi otvory o prdméru 3mm
pro vruty, 5mm pro euro Srouby nebo 8mm pro rychloupinaci

hmozdinky.
B T L

Ujistéte se, ze se dorazy dotykaji predni hrany desky a osa
By pantu na vrtaci sabloné je ve stejném misté jako osa pantu
na dilci. Upevnéte vrtaci Sablonu k vrtanému materidlu
pomoci jednorucnich svérek nebo malych ztuzidel. Nastavte

& \'
' A
N : na vrtacim pouzdre hloubku vrtani podle délky pouzivanych

VRN v, Q' © & vrutd. Viozte postupné vrtaci pouzdro s piislusnym vrtakem

m S do dvou otvordl pro Vami pouzivany NK pant, jeden otvor
D _\{ s @____%_m_ napravo od osy a jeden otvor nalevo od osy (obr. 19).
°° ® Dodrzujte spravny smér otdcek — vrtaky se dodavaji v

Y 1
w pravotocivém provedeni.
(o)) Otvory 3, 4, 5 a 6 se nastavuje vzdalenost misky od
33 hrany dvirek, cisla udavaji vzdalenost okraje otvoru pro
5mm

misku pramér 35mm od hrany desky.

Po vyvrtani otvor( pro vruty oznacte stied misky dorazem (poz.2), ktery ma na konci $picku. Vlozte doraz do otvoru a
jemnym klepnutim kladivka z vrchu na doraz vytvofite vodici dalek pro sukovnik (obr.20).

Vrtani otvoru pro misku NK pantu

Uvolnéte svérky a oddélejte vrtaci $ablonu z dvitek. Do
vrtacky nebo aku Sroubovaku upnéte ruc¢ni sukovnik
35mm. Nyni vodici hrot sukovniku vlozte do vodiciho dllku
na dvirkach a vyvrtejte otvor 35mm do hloubky 11mm. Pro
vyvrtani otvoru 35mm doporucujeme sukovnik CMT.

UPOZORNENI 11!

Pri vrtani pfitlacujte vrtaci pouzdro k Sabloné, aby byla
zachovana kolmost, k pfidrzeni pouzdra je mozné pouzit
druhou ruku. Udrzujte vrtacku vzdy kolmo tak, aby se
vrtaci pouzdro dotykalo celou plochou plochy FKP a byla
zachovana kolmost. Radéji vrtejte otvory postupné
a vzdy dodrzujte bezpecnostni instrukce pro praci s
vrtackou!

26 WWWw.igm.cz



