Navod k obsluze CZ

TALIROVA FREZA tl. 4 mm pro lamelovy spoj
nebo Ize pro vyrobu lamelového spoje pouzit lamelovaci frézku (zavolejte si pro aktualni nabidku Lamelovacich frézek)

Upinaci svérky
pro upevnéni sablony k obrabénému kusu z nasi nabidky doporucujeme svérky fady M980.

Sestaveni FK
Cely systém Sablony FK je zaloZen na pouziti tfi ocelovych doraz(, které jsou vkladany do riznych otvor( a

pomoci kterych je docilena pfesna vyroba vnéjsi i vnitini ¢asti spoje. Otvory pro ocelové dorazy jsou oznaceny
pismeny (obr.1).
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DVA OTVORY - vnéjsi ¢ast spoje 45°

DVA OTVORY - vnéj3i ¢ast spoje 90° \\;Z
CTYRI OTVORY - vnit¥ni &ast spoje 90° a 45°

CTYRI OTVORY - upinaci otvory pro svorky ﬁ P % P 45°
TRIOTVORY - radiusové zakonéeni rohd (R70 mm)

DVA OTVORY - zakonceni rohl na 45

JEDEN OTVOR - vnitfni ¢ast spoje 45° B
JEDEN OTVOR - vnitini ¢ast spoje 90° (deska 600 mm) @
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Ocelové dorazy jsou opatfeny gumovymi krouzky, které brani vypadnuti dorazu z otvord. VlozZte kovovy doraz
c¢epem s gumovym krouzkem do otvoru tak, aby byl zcela zasunut . Pokud jdou kovové dorazy zasunout tézce,
namazte olejem gumové krouzky. Pfed pouzitim se vzdy pfesvéd(te, Ze jsou dorazy zcela zasunuty do otvor(.
Pfed pouzitim zkontrolujte, zda dorazy nejsou opreny o pracovni stul.

Nastaveni osy fezu a kopirovaci hrany

Rezna ¢ara je vzdy posunuta o 9 mm (FK650) resp. 8,5 mm (FK651) od
kopirovaci hrany Sablony pfi pouZziti kopirovaciho krouzku prdméru 30 mm

a frézy prdméru 12 mm (pro FK650) resp. 12,7 mm (pro FK651) (obr. 5). Pro
dosazeni pfesného spoje nepouzivejte pfeostreny nastroj (zmenseni fezného
praméru).

kopirovaci krouzek

(5) |

Frézovani Spoje 90°
Postup prace je ukdzan na pravostranném spoji 90° (obr. 4).

- Vzdy frézujte spoj tak, aby se kovové dorazy dotykaly postformingové hrany kuchynské desky.

- Vzdy frézujte smérem do postformingové hrany a ven, nikdy naopak. Tim dosahnete perfektni spoj.

- Pokud po frézovani zUstavaji na rubové strané kuchynské desky zbytky papirového podkladu, odstrarite je
brusnym papirem.

- Po vyfrézovani vysouvejte nastroj z drazky v pripravku az po Uplném dotoceni nastroje, zabranite tim
poskozeni ptipravku.
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Frézovani vnitini c¢asti spoje, pro Sire desky 500-550-600-616 a 650 mm

VloZte z rubové strany Sablony dva kovové dorazy do otvort C a podle Sife Vasi desky jeden doraz

do pfisluiného otvoru H. Cisla za pismenem H zna¢i itku desky v cm. Umistéte FK na kuchyriskou desku F1 z
licové strany (obr. 8).
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Ujistéte se, Ze se véechny dorazy 1, 2 a 3 dotykaji hrany desky. Nyni upnéte FK pomoci svérek ke kuchyrské desce

a pracovnimu stolu. Provérte, zda svérky nebrani pohybu horni frézkou v dradzce pfipravku a zda jsou fadné
dotazeny. Nastavte hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku kopirovacim krouzkem do drazky Sablony
a zac¢néte frézovat spoj nékolika priichody, zleva doprava, pfi tom kopirujte hranu Sablony oznacenou Sipkami
(obr. 8). Pokud nefrézujete celou tloustku desky najednou, mlzete pro hrubé odfrézovani pouzit protilehlou
(vzdalenéjsi) hranu drazky v pfipravku, pro Cisté dofrézovani tim vznikne pfidavek cca1,5-7 mm, potom
pouzijte spravnou hranu drazky dle (obr. 8) a dofrézujte nacisto. Dodrzujte spradvny smér frézovani - nastroj musi
odfezavat hranu proti sméru svého otaceni.

F c H

" ° F1 ° [ \4

1 0| ) [ o o> 3

L EEE J@ e /%g: /ﬁ}j ?J
g . . LU, . | ﬁ} ?J @ N
(6

Frézovani vnitini ¢asti spoje pomoci posuvného dorazu
Nastaveni posuvného dorazu

Vlozte dva kovové dorazy do otvorud B z rubové strany FK a pfiloZte FK pfi¢né na kuchyriskou desku M1 (obr. 6).
FK doraZte na dorazy v B otvorech 1 a 2. Upevnéte z rubové strany délkovy plastovy doraz 3 pomoci Sroubu
a matice (obr. 6). Doraz nastavte tak, aby se dotykal hrany kuchyriské desky. Tim je zamérena délka spoje.
Vlyjméte kovové dorazy z otvoru B.

Frézovani vnitiniho spoje 90°
VloZte dva kovové dorazy do otvor(i C z rubové strany FK (ponechte délkovy plastovy doraz 3 upnuty). Umistéte
FK na kuchyriskou desku F1 dle (obr. 7).

Ujistéte se, Ze se vSechny dorazy dotykaji hrany desky. Nyni upnéte FK
pomoci svérek ke kuchyriské desce a pracovnimu stolu a provérte, zda
svérky nebrani pohybu horni frézky v drazce pfipravku a zda jsou radné F1
dotazeny. Nastavte hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku a za¢néte 3
frézovat spoj nékolika prichody, zleva doprava, kopirujte hranu Sablony /
oznacenou Sipkami (obr. 7). Pokud nefrézujete celou tloustku desky o — 44/
najednou, mGzete pro hrubé odfrézovani pouzit protilehlou hranu drazky v T ﬁ} {F J
pripravku, pro Cisté dofrézovani tim vznikne pfidavek cca1,5-7 mm, potom 1
pouzijte spravnou hranu drazky dle (obr. 7) a dofrézujte nacisto. Dodrzujte
spravny smér frézovani - ndstroj musi odirezavat hranu proti sméru svého

otaceni.

UPOZORNENI I!!

Pti frézovani pfitlacujte horni frézku s kopirovacim krouzkem tésné k sabloné a frézujte zleva doprava.
Udrzujte horni frézku vzdy kolmo tak, aby se zakladna horni frézky dotykala celou plochou plochy FK
a kopirovaci krouzek presné kopiroval tvar spoje na sabloné. Radéji frézujte na vice prichodt a vzdy dodrzujte
bezpecnostni instrukce pro praci s horni frézkou a frézami !
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Frézovani vnéjsiho spoje 90°

Pokud mate moznost, polozte desku M1 na korpus a pres desku F1 tak, aby bylo mozné zakreslit feznou

¢aru na spodku desky M1 (obr. 9). Po obkresleni vnitiniho spoje desky F1 na spodni ¢ast desky M1, desku M1
otocte rubovou stranou nahoru a zakreslete kompenzacni ¢aru fezu ve sméru od spoje. Tato kompenzacni ¢ara fezu
je posunuta od ¢ary fezu 0 9 mm (FK650) resp. 8,5 mm (FK651) a je rozdilem mezi feznou rovinou a hranou
$ablony FK (obr. 10).
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Vyjméte délkovy posuvny doraz z otvoru. Vlozte dva kovové dorazy do otvor( B z licové strany FK a pfiloZte
FK licovou stranou dle (obr. 11) na desku M1 (ktera je otocend rubovou stranou nahoru). Nastavte vzdalené;si
hranu Sablony FK (viz ¢ary) pfesné podle zakreslené kompenzacni Cary.

Délka

Nyni upnéte FK pomoci svérek ke kuchyriské desce a provérte, zda
svérky nebrani pohybu horni frézkou v drazce pfipravku. Nastavte

hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku a za¢néte frézovat M1

spoj nékolika priichody, zleva doprava. Kopirujte hranu Sablony FK,

kterd je blize zbyvajici kuchyfské desce (obr. 11). Pokud nefrézujete 1~+g /C{}\ \Cj\} ‘% o
celou tloustku desky najednou, mizete pro hrubé odfrézovani pouzit N\ S —
protilehlou hranu drazky v pfipravku, pro Cisté dofrézovani tim vznikne 5 gww = —

pfidavek cca 1,5 - 7 mm, potom pouzijte spravnou hranu drazky dle
(obr. 11) a dofrézujte nacisto. Dodrzujte spravny smér frézovani - @ >
nastroj musi odfezavat hranu proti sméru svého otaceni.
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Kompenzace pravého uhlu zdi spoje 90°

FK umoznuje kompenzovat pravy uhel zdi az do 3° natocenim vnéjsiho spoje na desce M1. Spoj, ktery bude
kompenzovat pravy uhel zdi nebude v3ak nikdy tak pfesny, jako spoj na 90°. Natoceni se provede pfes hranu
posuvného dorazu FK viz (obr.12 a 13) az do 3°.

Pokud mate moznost, polozte desku M1 na korpus a pres desku F1 tak, aby bylo mozné zakreslit feznou
¢aru na spodku desky M1. Po obkresleni vnitiniho spoje desky F1 na spodni ¢ast desky M1, desku M1 otocte
rubovou stranou nahoru a zakreslete kompenzacni ¢aru fezu ve sméru od spoje. Tato kompenzacni ¢ara fezu
je posunuta od ¢ary fezu 0 9 mm (FK650) resp.8,5 mm (FK651) a je rozdilem mezi feznou rovinou a hranou
$ablony FK (obr. 10).
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Vlozte dva ocelové dorazy do otvor( B z licové strany FK. Upevnéte délkovy posuvny doraz na licovou stranu

FK a 3ablonu pfilozte licovou stranou na desku M1 (kterd je otocend rubovou stranou nahoru). Délkovy doraz
nechte volny, neutahujte. Nastavte vzdalené;jsi hranu $ablony FK pfesné podle zakreslené kompenzacni ¢ary

na hrané desky u posuvného dorazu. Posuvny doraz nastavte Sikmo hranou na kompenzacni ¢aru a utdhnéte
(obr. 12).

Odstrante dorazy z otvorl B. Hrana posuvného dorazu je referenéni bod otaceni pro kompenzaci. Posunte
deskou okolo Spicky posuvného dorazu tak, abyste srovnali hranu Sablony s kompenzacni ¢arou dle (obr. 13).
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Sablonu upnéte pomoci svérek ke kuchyriské desce a provérte, zda svérky nebrani pohybu horni frézkou a zda
je Sablona pevné upnuta ke kuchynské desce. Posuvny doraz povolte a vyjméte, aby nedoslo k jeho poskozeni
frézou. Nastavte hloubku fezu na horni frézce. VloZte horni frézku a zacnéte frézovat spoj nékolika priichody,
zleva doprava. Kopirujte vzdalené;jsi hranu $ablony FK (obr. 13).

F c H
Frézovani spoje 45° } /{m& \
Postup prace je ukazan na levostranném spoji 45° (obr. 14 a 15). _ _ I g
Desku F2 si pfipravite nafezanim kotoucovou pilou, ru¢ni kotou¢ovou ¢°{P J 4
pilou nebo pomoci frézky a pravitka napozadovany rozmér. Pfipravu a : . !
zafezani vlozené pracovni desky provedte co nejpresnéji, aby byla s @ o L \D A
zajisténa findlni presnost spoje. Pred nafezanim vlozeného dilce

pracovni desky, doporucujeme findlni tvar na desku nejprve nakreslit a dalezité rozméry pro jistotu
prekontrolovat. Dulezité rozmér jsou napfiklad délka postformingové hrany (délku ovliviuje velikost spodni
skiiriky a presah pracovni desky pres korpus), Uhel postformingové hrany a hrany pro vnitini ¢ast spoje (vzdy
uhel 135°), délka hrany pro vnitini ¢ast spoje (délka je shodna s hloubkou navazujici desky, nejcastéji viak
600mm). Po zafiznuti Uhlu a naméfeni hloubky 600mm navazujici desky je treba délku hrany A zafiznout pod
Uhlem 90° smérem k zadni hrané pracovni desky. Stejny postup opakujte na druhé strané pracovni desky pro
vytvoreni dilce vlozené &asti. Dalsi postup vyroby spoje je téméf shodny s frézovanim spoje na 90°.
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Frézovani vnitiniho spoje 45°
Vlozte dva kovové dorazy z licové strany do otvorl C a jeden doraz do otvoru G $ablony FK. Umistéte FK
na kuchynskou desku F2 dle (obr. 16).
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Ujistéte se, Ze se vSechny dorazy 1, 2 a 3 dotykaji hrany desky. Nyni upnéte FK pomoci svérek ke kuchynské
desce a provérte, zda svérky nebrani pohybu horni frézkou v drazce pfipravku a zda jsou svérky fadné utazeny.
Nastavte hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku a zacnéte frézovat spoj nékolika prichody, zleva
doprava. Kopirujte vzdalené&jsi hranu Sablony viz ¢ary na (obr. 16).

UPOZORNENI I!!

Pri frézovani pritlacujte horni frézku s kopirovacim krouzkem tésné k Sabloné a frézujte zleva doprava.
Udrzujte horni frézku vzdy kolmo tak, aby se zakladna horni frézky dotykala celou plochou plochy FK650

a kopirovaci krouzek presné kopiroval tvar spoje na Sabloné. Radéji frézujte na vice prichodd, pro hrubé
odfrézovani muzete pouzit protéjsi hranu drazky pripravku. Vzdy dodrzujte bezpecnostni instrukce pro praci s
horni frézkou a frézami !Frézovani vnéjsi casti spoje 45°

Postup je zcela shodny s frézovanim vnéjsiho spoje 90°. Vlozte dva kovové dorazy do otvor( A z rubové
strany FK a pfiloZte FK rubovou stranou dle (obr.17) na desku M2 (ktera je oto¢ena rubovou stranou nahoru).
Nastavte vzdalenéjsi hranu Sablony FK (viz Sipky) pfesné podle zakreslené kompenzacni cary.

Nyni upnéte FK pomoci svérek ke kuchyriské desce a pracovnimu stolu a provéfte, zda svérky nebrani pohybu
horni frézky. Nastavte hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku a zacnéte frézovat spoj nékolika
prichody, zleva doprava. Kopirujte vzdalenéjsi hranu Sablony FK (obr.17). Pro hrubé odfrézovani mlzete pouzit
protéjsi hranu drazky pfipravku.
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Frézovani otvori pro svorky
Spojte obé desky vnitfnim a vnéjsim spojem k sobé a provéfte presnost spoje. Nyni provedte frézovani otvor(
pro svorky kovové nebo plastové. PouZijte stejny kopirovaci krouzek i frézu (obr. 18 a 19).

Otvory doporucujeme vyfrézovat alesport 150 mm od postformingové hrany. Oznacte si na obou deskach
zespodu osy otvor( tuzkou. Pokud pouzivate desky o Sifce mensi nez 600 mm musite FK prestavit pro kazdy
otvor zvlast. Pro desku 600-650 mm je rozte¢ otvord dana Sablonou a muizete vyfrézovat oba dva otvory pfi
jednom upnuti, pokud Vam tato roztec vyhovuje.

Vlozte dva kovové dorazy do otvorli D a jeden doraz do otvoru B. PfiloZte FK dorazy k ofrézované hrané spoje
(obr. 18). Upevnéte pomoci svérek. Frézujte do hloubky cca 20 mm. Zélezi také na tloustce desky. Jakmile
vyfrézujete otvory na vnitinim spoji, opakujte postup na desce vnéjsiho spoje (obr. 19).

Vyroba lamelového spoje desek
Pokud neni spoj desek vyztuzen a vycentrovan lamelami, mize po ¢ase dojit k posunu desek. Proto
doporucujeme vyztuzit spoj lamelami.

Pro lamelovy spoj pouzijte horni frézku s talifovou drazkovaci frézou tl. 4 mm nebo pouZzijte lamelovaci frézku
pro vyrobu lamelového spoje v obou deskach. Pro Sitku 600 mm pouzijte alespon 4 ks lamel .20 (obr. 22).

Pfed sestavenim desek hrany spoje lehce obruste brusnym papirem, naneste lepidlo do lamelovych spoju.
Na cely spoj doporucujeme aplikovat vodovzdorné lepidlo nebo vodovzdorny tmel. Pro spojeni obou
kuchynskych desek pouZzijte ocelové svorky délky 150 nebo 65 mm (pouzitelnost svérek 65 mm od 1.1.2011),
kterymi utdhnete kompletni spoj.
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Radiusové a 45° zakonceni rohti desek
Pro radiusové zakonceni rohl pouzijte otvory E (obr. 20).
Pro zafiznuti rohu na 45° pouZzijte otvory F (obr. 21).

Vlozte kovové dorazy do otvoru. PfiloZte Sablonu FK dorazy k
hrané desky. Sablonu upnéte pomoci svérek ke kuchynské desce
a provéfte, zda svérky nebrani pohybu horni frézkou. Nastavte
hloubku fezu na horni frézce. Vlozte horni frézku a za¢néte
frézovat spoj nékolika prlichody, zleva doprava. Kopirujte podle
vnéjsi hrany radiusu nebo drazky .

BEZPECNOST
- Pfed vyménou stopkové frézy nebo pfi nastavovani vzdy vypnéte frézku a odpojte ji od pfivodu elektrického
proudu.
« Pfi frézovani pouzivejte ochranné bryle.
« Pouzivejte chranice sluchu.
« Vzdy pouzivejte protiprachovou masku nebo respirator.
- PouzZivejte odsavaci zarizeni.
« Nenoste volny odév. Ujistéte se, Ze mate vyhrnuty nebo upnuty volné rukdvy a Ze nemate vazanku.
« Pfed zapnutim frézky odstrarite vsechny ndstroje, matice , kli¢e a dalsi volné objekty z pracovniho prostoru.
- Predejdéte nechténému zapnuti frézky. Pfed zasunutim zastrc¢ky do zasuvky a pred pfipojenim ke zdroji
proudu se ujistéte, Ze vypinac je v poloze ,vypnuto”.
« NezZli zahdjite jakékoliv sefizovani pockejte, dokud se fréza sama UplIné nezastavi.

FK650 - FK651 SEZNAM NAHRADNICH DiLU V4
Pos.# | Popis Mnozstvi Obj. ¢islo
2 Posuvny doraz 200x30x10 mm 1 FK650-02
3 Cep-doraz sada 3ks D30/10x35 ¢ernény 1 FK650-03
Sada spojovaciho materidlu pro posuvny doraz 1 FK650-05
4 Sada o-krouzk( 6ks 1 FS990001
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